Kornverteilung 1

1. Siebanalyse

Geeignet fiir Fraktionen von mehr als o, 06 mm Teilchendurchmesser.
Trockensiebung mit bei 105O getrocknetem Erdstoff, bei teilweise
bindigem Erdstoff Naflsiebung, um Klumpen zu vermeiden. Gewogen
werden die Riicksténde auf libereinander stehenden Sieben, gestaffelt
nach Maschenweiten, z.B. 0,06; o0,l1o0; ¢,20; 0,50; 1,00 ; 2,00
3,003 6,00 mm, falls nicht noch wesentlich grobere Anteile vorhanden

sind.

2. Schlimmanalyse

Der Anteil mit weniger als 0,06 mm Teilchendurchmesser 148t sich
nicht mehr sieben, kann aber aufgrund der Tatsache fraktioniert wer-
den, daBl grofle Teilchen schneller absinken als kleine. Hierfiir sind
verschiedene Verfahren entwickelt worden. In der Bodenmechanik
tibliches Verfahren nach CASAGRANDE:

Ca. 50 p Erdstoff mit vorher bestimmtem Feuchtgewicht Gf und Wasser-

.gehalt w, (daraus Trockengewicht Gtr(Gd)JSW(erden aufgeweicht, in destillier
tem Wasser suspendiert und in einen 1 ooo cm3 Glaszylinder gebracht.
Man gibt ein Mittel gegen Koagulation zu (z. B. Wasserglas), fiillt Was-

ser bis zur V=1 ooo cm3 - Marke nach, schiittelt noch einmal durch

und 140t die Suspension dann stehen., Nach etwa geometrisch zunehmen-

den Zeitintervallen (z.B. 15", 30", 1', 2', 4, 8, 15°, 30", 1", "

4h, 8h, 24h', 48'h ) wird an einem eingetauchten Ar&ometer (Tauchwaage

mit Skala' am Hals) die Dichte 'Ysu‘s der Suspension abgelesen und die
Temperatur T der Flissigkeit gemessen. Zwischen den Ablesungen
wird das Aréome‘ter herausgenommen und abgespiilt, um Me@fehler
zu vermeiden,

Zur Auswertung mufl die Ardometerlesung R, definiert als

R = (Ysus -1) . 1000 verbessert werden:

verbesserter Wert: Rv = R + MK + EK + TK

\+) Bemerkung: In den Vorlagen wurden die Formelzeichen nach
DIN 4015, Ausgabe 1958, verwendet. In Klammern sind die
Formelzeichen nach dem vorliufigen Entwurf von DIN 4015
(Dezember 1967) angegeben, '



MK = Meniskuskorr.ektur, bei der triiben

Suspension kann nur am Meniskus

AALliial bl

und nicht in Spiegelhfhe abgelesen

werden;

EK Eichkorrektur, da die Skala gegen-

iiber der Sollage verschoben sein

kann;

TK = Temperaturkorrektur;
TK folgt aus T {iiber eine Tabelle
von CASAGRANDE, der die ther-

mische Dilatation von Glas und

Wasser zugrunde liegt.

Zu Beginn (t = o) ist

o _ Gesamtgewicht _ “tr 8 W +_S w tr
sus Gesamtvolumen v ‘Yw 0% N

~ aber zur Zeit t befindet sich in der Tiefe H des Ardometerschwerpunktes

nur noch ein Gewichtsanteil m . Gtr in der Schwebe, so daf3 dort

v =y + gilt.

Dieser Wert entspricht (annéhernd) der Arédometerlesung, so dafB

(mit V = 1 000)
L . R 1
i = loo (Ysus 'yw) 1 ooo 8 By 0o g M i
(ys -’Yw) Gtr

e Nt
Der Korndurchmesser Dt desjenigen Gewichtsanteiles m, der sich in der
Zeit t gerade nur noch unterhalb der Tiefe Hbefindet, kann berechnet wer-
den, wenn man eine gleichmé&Bige Sinkgeschwindigkeit v = H/t = (7S = yw).

th /181] nach STOKES voraussetzt. Man ermittelt dann Dt gemaéig



= ; - d k
Dt \j H. 189 /t ('YS 'yw) und kann

hierzu ein Nomogramm von CASAGRANDE beniitzen, in dem auch die
Abhéngigkeit der Z&higkeitm von T berilicksichtigt ist. _
H ist tiber die Ardometerform aus R zu ermitteln (mittels Diagramm).

Das Ergebnis m(Dt) ist die Kornverteilung.

Bemerkung: Dt ist nicht der wirkliche Korndurchmesser, sondern

der Durchmesser einer Kugel (mit gleicher Wichte 'ys)
gleicher Sinkgeschwindigkeit, die sich getreu dem
STOKES’ schen Gesetz verhéilt,

Korner mit D <~0, 001 mm sinken wegen elektrischer
Kréfte nicht mehr ab; sie konnen nachtréglich ausge-

fdllt werden, falls erforderlich.

3. Auftragung

Ublicherweise wird der Siebdurchgang bzw. der Gewichtsanteil m iiber
log D aufgetragen. Man kann nicht erwarten, dafl Sieb- und Schld&émmlinie

genau aneinander anschlieflen.

Ungleichférmigkeitsgrad einer Kornung: U = D60/D10
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